DEKLARACJA ZGODNOSCI WE Przedsiebiorstwo Produkcyjno-
Nr /201....... Ustugowo- Handlowe

) ,POMAROL” S.A.
My POMARL 11-300 Biskupiec k/Olsztyna

il Presmysiowa d = ul. Przemysiowa 4
11-300 Biskupiec g tel. +48 (89) 715-20-71, fax +48 (89) 715-20-73
Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: mgr inz.
\E/‘v}‘?%’;)‘j‘sz"'ew'cz Numer wydania: Z550(06)/2015 | Data wydania: luty 2015
OWIJARKA DO BEL Z550
Numer fabryczny:................... dot. modelu ... Rok produkgji:.......cccccuueeen. Z550

Funkcja piaskarki:

Owijarka ciggnikowa zawieszana na tylnym TUZ jest przeznaczona do owijania
prasowanych bel z traw, siana, a takze roslin motylkowych, za pomocg rozciggliwej i
samoprzylepnej folii polietylenowej o szerokosci 500 lub 750 mm.

Niniejszym o$wiadczam, ze wyréb opisany powyzej:

OWIJARKA DO BEL Z550
Spetnia:

e wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17.05.2006 r. w sprawie maszyn wdrozonej do
polskiego prawodawstwa Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia
21.10.2008 r. w sprawie maszyn (Dz.U. Nr 199, poz. 1228).
e wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:.
- PN-ENISO 12100:2012; PN-EN ISO 13857:2010;
- PN-EN ISO 4254-1:2013-08;
e wymagania norm: PN-ISO 3600:1998; PN-ISO 11684
Ta deklaracja zgodnosci traci swojg waznosc jezeli owijarka zostanie zmieniona lub

przebudowana bez naszej zgody.

Sporzadzono w: Biskupiec dnia....cccceeeeeeieeeee. 201...... r.
SWW:
Tozsamos¢ i podpis osoby upowaznionej do sporzgdzenia deklaracji zgodnosci:
INSTRUKCJA OBSLUGI KTM:
............................................................................................................................. | KATALOG CZESC] Nr fabryczny



Z €2068-IN/68-Nd Z€ X 0L AisAzauds dep0y| 92
I LL1G8-N/L8-Nd Gz 7 foklezosidzagez ysiosield G2
L 0-£00°00'62-091S1 /1 eujefoads eypepipod ¢
I ¥¥128-IN/98-Nd Guz/e4-9LIN MIdeN| €2
1% G/1Z8-IN/G8-Nd Guz/e4-0LIN BXIdIEN| 22
8 G00Z8-IN/82-Nd Guz/84-G'0l BMpepipod  1g
1% 101 Z8-IN/S8-Nd Guz/o4 9-8'8-0¥X0LIN BQNIg 02
I G01Z8-IN/G8-Nd GUZ/94-9-8'G-0ZX8IN eqnig| 61
I 610Z8-IN/6.-Nd 6V expepipod 8l
Z G00Z8-IN/82-Nd Guz/e4-g| eypepipod /L
Z ¥¥7128-IN/98-Nd GUZ/o4-ZLIN efidneN 9l
% 20€Z8-IN/28-Nd GUZ/94-8'8-0PX8IN eqnIg| G|
I 00198-IN/G8-Nd SHZ 9029 amoyny oxshzoy i
I 0-£00°00°€0-LOINMO em| €l
14 19698-IN/09-Nd v'exg'gl Aoklelujezozsn ysiosiald  ZL
Z a3 €1-91/ Z/L-0¥LINZ G'LXZZIN .2Z/LO e1souid ezokihzid sndioy] L1
I 0-700°00°€0-L0OIMO efeiny 01
I 0-900°00°00-LOIMO L1-Z ©MO0Z0)s 0jo)| 6
I 0-S00°00°00-LOINMO GZ-Z 9MO0YZ0)s 0jo) 8
c emojpuey OmvNO 90¢ 940 m>>0v_w>No* m>>m._no /
I 0-001°00°00-LOINMO auemeds eyjiu|is 0jO) 9
moubo-; Z emo|puey 9s3z9) g01 Amoyjjos yonouej S
miubo-gg|L L emo|puey 9sdz) g01 Amoyjos yonoue} ¥
Z 0-050°00°00-LOIMO Ao pomezid €
L ZL-NVYAdH Amomalazid tomez7| Z
l avezszLying-08vd AuzolnelpAy iujis l
n)zs Awlou Ju gn
1bemn Mmﬂo__ 10520 >>>omo_mﬂm_v_ N 105820 emMzeN ‘zod UN

y

ZACHOWAC
DO
PRZYSZLEGO

3Jeeqel

UZYTKU

a3advN

39



1.1. IDENTYFIKACJA INSTRUKCJI OBSLUGI.
1.1.1. IDENTYFIKACJA MASZYNY.

Nazwa maszyny Owijarka do bel

Oznaczenie typu Z550

e Zapamietaj nazwe i typ swojej maszyny

e Zawsze wymieniaj te nazwe i typ w rozmowach z dostawca

Numery seryjne

o NUMEr SEIYJNY MASZYNY...ccceeeeieeieeeeieie ettt eae e e eeeeeetaaaaaeeaseesaassaaaaannnnsnsnrenee
DOSTAWECA. ... ettt
Data dostawy i iNStalowania..............cueeiiiii e
Informacje dotyczace wytworcy:

¢ Nazwa PPUH POMAROL S.A.

e  Adres 11-300 Biskupiec, ul. Przemystowa 4

e Numer telefonu +48 (89) 715-20-71

WHESCICIEl IUD OPEIatOr......ci i
Dane dotyczace owijarki znajduja sie na tabliczce znamionowej, ktéra umieszczona
na zewnetrznej powierzchni korpusu.

1.1.2. WPROWADZENIE.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy dotgczy¢ do maszyny. Zaleca sie, aby dostawca
maszyn, zaréowno nowych, jak i uzywanych zachowat podpisane przez nabywce
potwierdzenie odbioru instrukcji obstugi wraz z maszyna.

.Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny”.

W przypadku, jesli instrukcja obstugi jest niezrozumiata, wyjasnienie mozna uzyskac
u producenta (szczego6towe dane producenta znajdujg sie na stronie tytutowej, w
karcie gwarancyjnej oraz na tabliczce znamionowej, ktéra jest umieszczona na
zewnetrznej powierzchni korpusu).

Na wyréb wdniu ............ przez Jednostke Certyfikujacg Wyroby JCW Instytut
Technologiczno-Przyrodniczy Oddziat Warszawa zostat wydany certyfikat nr
................... z okresem waznosci ... lat.

Wszelkich informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi moze
udzieli¢ producent lub sprzedawca.

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu

Ten symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng informacje
dotyczacg zagrozen podang w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten

symbol, strzez sie zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiednig
informacje oraz poinformuj o tym innych operatoréw.
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1.1.3. PRZEZNACZENIE MASZYNY.

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do owijania prasowanych bel z traw, siana, a
takze roslin motylkowych o wilgotnosci ~60% za pomocg rozciggliwej i samoprzylepne;j
folii polietylenowej o szerokosci 500 lub 750 mm. Bele materiatu roslinnego formowane
na ksztatt walca przy pomocy pras rolujgcych, nie mogg przekracza¢ szerokosci 1400
mm i Srednicy 1600 mm. Dopuszczalna masa catkowita beli wynosi 1000 kilogramow.
Podczas pracy owijarka musi by¢ ustawiona na twardym, réwnym podtozu,
zapewniajgcym odpowiednig stateczno$¢ maszyny. Uzytkowanie jej do innych celéw
bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne 2z przeznaczeniem. Spetnienie
wymagan dotyczgcych postugiwania sie maszyng, dotyczgcych obstugi i napraw we-
diug zalecen producenta i Sciste ich przestrzeganie stanowi warunek uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem.

Maszyna powinna by¢ uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wytgcznie przez osoby
doroste (powyzej osoby 18 lat) i zaznajomione z jej szczegotowymi charakterystykami
oraz zapoznane z zasadami postepowania w zakresie bezpieczehstwa.

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawowe przepisy w
zakresie bezpieczenstwa i medycyny pracy, a takze przepisy ruchu drogowego
powinny by¢ zawsze przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do maszyny bez zgody producenta mogg zwolnié¢
producenta od odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia lub szkody.

Owijarke nalezy agregatowac z ciggnikami rolniczymi o klasie uciggu min. 0,9 T i mocy

min. 30 kW (~40 KM)

Przyktadowe ciggniki do agregatowania z Owijarka:
John Deere 5055E

Case Farmall 55 C

Deutz Fahr 5080

Ursus C360, C4011
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1.2. UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | OSTRZEZENIA.

1.2.1. POSTANOWIENIA OGOLNE.

Przed przystgpieniem do pracy owijarkg nalezy bezwzglednie zapoznac¢ sie z niniejsza
instrukcjg obstugi.
Przed kazdym uruchomieniem nalezy maszyne sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod
wzgledem bezpieczenstwa ruchu i eksploatac;i.

e Maszyne zaczepi¢ nalezy zgodnie z przepisami i ztgczy¢ tylko z zalecanymi
urzgdzeniami ciggnika

e Uwaza¢ na ostrzezenia przed miejscami zgniatania i $cinania przy uruchamianiu
maszyny

e Przy zatgczeniu i odtgczeniu maszyny do i od ciggnika nalezy zachowa¢ szczegding
ostroznosé

e Predkos$¢ jazdy podczas transportu maszyny musi by¢ zawsze dostosowana do
warunkow otoczenia.

e Przy przejezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadno$¢ maszyny

e Maszyny nie pozostawiaé na stokach

e Maszyna moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia ochronne sag
umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym

e  Przed rozpoczeciem pracy skontrolowa¢ maszyne czy nie ma luznych czesci

e  Obecnosc¢ innych 0séb przy pracujgcej maszynie jest zabroniona

e W obrebie czesci uruchamianych dodatkowg sitg znajdujg sie miejsca zgniatania i
Scinania

e Zaktocenia funkcyjne elementow doczepianych usuwacé tylko przy wytaczonym silniku
ciggnika i wyciggnietym kluczyku zaptonowym

e Przed opuszczeniem ciggnika wytaczy¢ nalezy silnik i wyciggnaé kluczyk zaptonowy.
Zaciggna¢ hamulec reczny i zabezpieczy¢ maszyne

e Miedzy ciggnikiem, a maszyng nie moze przebywac nikt zanim pojazd nie zostanie
zabezpieczony przed samoczynnym zjechaniu za pomocg statych hamulcéw lub klina
w podfozu

e Zabrania sie wchodzenia pod i na maszyne

e Zabrania sie pracy maszyna jesli nie jest ona catkowicie ustawiona na podiozu

e W czasie pracy maszyny niedopuszczalne jest odchylanie, zdejmowanie i zakladanie
oston lub innych zabezpieczen

PODAJNIK FOLII c.d. tabeli C
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Zaleca sie nastepujgce predkosci:

- nadrogach o gtadkiej nawierzchni — do 20 km/h
- nadrogach polnych lub brukowych — 6+10 km/h
- nadrogach wyboistych — do 5 km/h

KONSERWACJA

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce oraz usuwajgce usterki funkcyjne
przeprowadzac przy wylaczonym napedzie i zatrzymanym silniku ciggnika. Wyciagnaé
kluczyki zaptonowe.

Nakretki i Sruby sprawdza¢ regularnie na ich statym miejscu i dokrecac

Przy wymianie uzywac¢ odpowiednich narzedzi i rekawic

Oleje i smary starannie usuwac z powierzchni maszyny

Przed pracami elektrycznymi, spawalniczymi i pracami przy systemie elektrycznym
ciggnika-maszyny oddzieli¢ ciagty doptyw pradu

Urzadzenia ochronne podlegajg zuzyciu, dlatego nalezy je regularnie regulowac,
kontrolowaé i w odpowiednim czasie wymienia¢

Czesci zapasowe muszg odpowiada¢ przynajmniej ustalonym przez producenta
technicznym wymaganiom. Te podaje sie np. przez oryginalne czesci zamienne.

OPIS
Ryzyka szczatkowego
Mimo, ze POMAROL Biskupiec bierze odpowiedzialno$¢ za wzornictwo i konstrukcje w

celu eliminacji niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy owijarki sg nie
do unikniecia.

Ryzyko szczgtkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego maszyne.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych
czynnosci:

uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi

przebywanie miedzy owijarkg, a ciggnikiem podczas pracy silnika

przebywanie w poblizu owijarki podczas zatadunku i roztadunku bel

zblizanie sie do wirujgcych elementéw mechanizmu roboczego

pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzong

obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkéw
odurzajgcych

wykonywania czynnosci obstugowych bez zachowania $rodkéw ostroznosci, a w
szczegolnosci niezastosowanie sie do uwag zawartych w instrukcji obstugi (patrz pkt.
1.3 oraz 1.5.2)

przebywanie na maszynie podczas pracy

czyszczenie maszyny podczas pracy

pracy przy otwartych ostonach

sprawdzania stanu technicznego maszyny

Przy przestawieniu ryzyka szczgtkowego owijarke traktuje sie jako maszyne, ktéra do
momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnhego stanu
techniki.



OCENA
Ryzyka szczatkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
- uwazne czytanie instrukcji obstugi
- zakaz wktadania rgk w miejsca niedostgpne i zabronione
- zakaz przebywania na maszynie podczas pracy
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez osoby zaznajomione z instrukcjg obstugi
oraz przeszkolone w zakresie konserwacji, uruchamiania i przestrzegania przepiséw
BHP
- obstugiwania maszyny przez osoby, ktére zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaty
sie z instrukcjg obstugi
- zabezpieczenia maszyny przed dostgpem dzieci
zagrozenie szczatkowe moze by¢ wyeliminowane, przy uzytkowaniu owijarki bez
zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.
UWAGA!
Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do wyszczegdlnionych
zalecen i wskazowek.

1.2.2. ZNAKI BEZPIECZENSTWA.

Opis stosowanych znakow bezpieczenstwa uzytych do znakowania owijarki.

Znak informujacy o koniecznosci zaznajomienia sie z instrukcjg ob-
stugi (umieszczony na pionowej belce ramy owijarki)

Znak informujacy o zagrozeniu mechanicznym weciggnieciu dtoni lub
reki miedzy ruchomymi elementami przektadni tahcuchowej oraz o
sposobie unikniecia zagrozenia poprzez nie otwieranie i nie
zdejmowanie oston bezpieczenstwa, jesli silnik jest w ruchu
(umieszczony na ptaszczyznie bocznej belce ramy owijarki).

PODAJNIK FOLII Tabela C
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Znak informujgcy o mozliwosci zmiazdzenia gdy cztowiek znajduje sie
pomiedzy ciegnami ciggnika oraz o sposobie unikniecia zagrozenia
poprzez nie zajmowanie miejsca w poblizu ciegiet podnosnika
podczas sterowania podnosnikiem (umieszczony na bocznej belce
ramy owijarki).

Wytgczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub napraw (umieszczony na bocznej belce ramy
owijarki).

Znak informujgcy o miejscach stuzagcych do podnoszenia maszyny
urzgdzeniami podnoszacymi (umieszczony na ramie wychylnej oraz na

ptaszczyznie belki pionowej, przy uszach trzypunktowego uktadu
zawieszenia).

Znak informujgcy o zagrozeniu wciggniecia oraz o sposobie

uniknigcia wchodzenia na owijarke jesli waty sg w ruchu
(umieszczony na ptaszczyznie ostony przektadni).




Znak informujacy o zakazie wchodzenia na maszyne (umieszczony na
bocznej belce ramy owijarki).

Znak informujgcy o zagrozeniu zmiazdzenia oraz o sposobie
unikniecia zagrozenia poprzez zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
owijarki (umieszczony na bocznej belce ramy owijarki)

Inne informacje dotyczace znakéw bezpieczenstwa:

- informacje o umieszczeniu znaku na maszynie podane sg przy opisie znaku,

- znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne zaréwno dla obstugi, jak i 0séb,
ktére mogg znalez¢ sie w poblizu pracujgcej owijarki,

- w przypadku utraty czytelnosci jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zagubienia,
nalezy zastgpi¢ go nowym.

- wszystkie elementy wymienione w owijarce w czasie napraw, a posiadajgce
przyklejone znaki bezpieczenstwa powinny zosta¢ zaopatrzone w te znaki,

w sprawie nabycia znakéw bezpieczenstwa kontaktuj sie z dostawcag lub producentem

maszyny.
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1.2.3. ZAGROZENIA.

UWAGA:

Owijarka jest urzgdzeniem w stosunkowo bezpiecznym. Mimo to, kazdy
uzytkownik powinien by¢ w petni swiadomy istniejgcych zagrozen i powinien
wiedzie¢, jak tych zagrozen unikac¢. Jezeli uzywa sie owijarki, nalezy
zachowac¢ $rodki ostroznosci zwigzane z uzytkowaniem tak ciggnika, jak

1.3.

réwniez catego zestawu.
INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA.

Ogodlna charakterystyka i opis urzgdzenia:

Wymiary gabarytowe owijarki to: 2580 x 1120 x 1820 (dlugos¢ x szerokos$¢ x
wysokos¢)

Owijarka sktada sie z ramy statej, ramy wychylnej, stotu obrotowego z dwoma walcami
- napedzanymi za pomocg silnika hydraulicznego, podajnika folii oraz kompletu oston.
Uktad zawieszenia umozliwia agregowanie maszyny z ciggnikiem rolniczym. Walce
obracajg sie w utozyskowanych oprawach, przenoszgc naped z silnika hydraulicznego,
za pomocg przektadni fancuchowe;j.

Poprzez zmiane przetozenia na walcach obrotowych i szerokosci pracy podajnika folii
istnieje mozliwo$¢ zastosowania roznej szerokosci folii polietylenowej (500 lub 750
mm). Poprzez zmiane predkosci obrotowej silnika hydraulicznego istnieje mozliwos¢
regulacji predkosci owijania.

Opis urzadzen sterowniczych.

W czasie pracy maszyna nie wymaga specjalnego sterowania. Podnoszenie i
opuszczanie owijarki powoduje sie dzwignig rozdzielacza hydraulicznego znajdujgcego
sie, w kazdym ciagniku rolniczym. Ustalanie predkosci obrotowej walcéw oraz ramy
obrotowej dokonuje sie przez zmiane predkosci obrotowej silnika hydraulicznego oraz
zmiane przetozenia przektadni fancuchowe;.

Zasady prawidtowego uzytkowania maszyny.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy:

- zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac¢ sie do zalecen w niej
zawartych,

- sprawdzi¢ stan techniczny owijarki, a przede wszystkim stan dokrecenia Srub i
nakretek i oston,

- sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne owijarki,

- sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

- dostosowa¢ naped walcéw stotu obrotowego do szerokosci uzywanej folii,

W przypadku stwierdzenia uszkodzenh lub zuzycia czesci, obnizajgcych jakos¢ pracy, czy
zagrazajacych bezpieczenstwu, nalezy dokonac¢ ich wymiany na nowe lub regenerowane.

UWAGA - kazdorazowo sprawdzic:

- stan techniczny uktadu zawieszenia,

- prawidtowos$¢ naciggu tancuchéw.

- stan ukfadu hydraulicznego

- poprawnos¢ dziatania licznika owinieé

Sposoby efektywnego postugiwania sie maszyna.
- wyregulowa¢ wieszaki ciegiet dolnych podnosnika ciggnika na jednakowg diugosc,
- podigczy¢ ciegna dolne do maszyny,
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podtgczy¢ i wyregulowac tgcznik gorny tak, aby owijarka zajeta pozycje pozioma,
zatozy¢ baterie do licznika elektronicznego, zaprogramowac licznik,

ustawic¢ owijarke na rownym, zapewniajgcym stabilng prace podtozu,

uruchomi¢ naped owijarki na okres 1 minuty — bez obcigzenia, tj. bez zaladowanej
beli,

sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan licznika elektronicznego,

zatrzymacC owijarke, ustawi¢ stét obrotowy w pozycji do wytadunku beli
(prostopadle do ciggnika),

odciggna¢ dzwignie blokady i podnies¢ owijarke przy pomocy TUZ,

opusci¢ owijarke, wytgczy¢ silnik ciggnika,

sprawdzi¢, czy instalacja hydrauliczna jest catkowicie szczelna

Zatadunek.

Zatadunek bel na owijarke wykonuje sie najczesciej przy pomocy ciggnika

rolniczego z fadowaczem czotowym. Stot obrotowy nalezy ustawié w pozycji do
wyfadunku beli tak jak na Rys. 2

Rys. 2 Ustawienie stotu obrotowego w pozycji do wytadunku beli.

Zabrania sie podnoszenia owijarki podnosnikiem ciagnika przy
zamknietej blokadzie wychylenia, gdy znajduje sie na niej balot!

Owijanie bel

Po zatadowaniu beli, nalezy recznie odwing¢ kawatek folii i przewlec jg lub

zawigzac¢ do sznurka lub siatki, ktérg owinieta jest bela.
Przed uruchomieniem silnika hydraulicznego nalezy witgczy¢ zaprogramowany wczes$niej
licznik owinig¢. Obstuga licznika zostata oméwiona w punkcie 1.5.3.

W trakcie owijania beli nalezy stara¢ sie utrzymac statg predkos¢ obrotowg stotu

nie przekraczajgcg 20 obrotdéw na minute. llos¢ owinieé zalezy od przeznaczenia beli i
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technologii wytwarzania paszy. Zaleca sie, aby bela owijana byta co najmniej 4 warstwami
folii, w razie potrzeby mozna tg ilos¢ zwigekszy¢ w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Jak
juz wczesniej wspomniano owijarka moze wspotpracowaé¢ z dwoma rodzajami folii tzn. o
szerokosci 500 mm lub 750 mm. Dla folii o szerokosci 500 mm zalecana liczba owinieé
wynosi 24-25 razy. Dla folii o szerokosci 750 mm zalecana liczba owinigé wynosi 16-17
razy. Niezwykle waznym podczas owijania beli, jest prawidtowo zatozona folia (patrz

Rys. 3), stale naciggnieta. Jezeli tak nie jest (patrz

Rys. 4) nalezy poluzowaé
przeciwnakretke (2), dokreci¢ $Srube dociskowg podajnika (1) do wymaganego stopnia
napigcia folii. Ostatecznie dokreci¢ przeciwnakretke (2).

Rys. 3  Schemat prawidtowego montazu folii
Rys. 4  Regulacja docisku folii

e Roztadunek

Wytadunek owinietej beli mozna wykonaé¢ tylko wtedy, kiedy w poblizu
owijarki nie znajdujg sie¢ osoby postronne. Odtaczajgca si¢ bela moze
by¢ przyczyna wypadku!

Po zakonczeniu owijania stét obrotowy nalezy ustawi¢ w takiej pozyciji, jak na Rys.
2 aby walce obrotowe byty ustawione prostopadle do ramy statej owijarki. Nastepnie,
nalezy obcig¢ folie i odbezpieczy¢ blokade ramy wychylnej (patrz
Rys. 5 poz.2), poprzez odciggniecie sworznia zabezpieczajacego (1). Kolejnie
przesung¢ dzwignie blokady w strone ciagnika i pusci¢ sworzen zabezpieczajacy.
Podnies¢ owijarke przy pomocy tylnego TUZ, do momentu kiedy bela przetoczy sie na
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2. KATALOG CZESCI.

21. SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH.

Przy zamawianiu czesci do owijarki kazdorazowo w zamowieniu podac:

e dokfadny adres zamawiajgcego,

e numer fabryczny maszyny i rok produkcii,

e dokladng nazwe czesci wymiennej i numer katalogowy,

o ilosS¢ sztuk.

Wyzej wymienione czesci mozna naby¢ u dostawcy lub producenta: PPUH ,POMAROL”
S.A. w Biskupcu ul. Przemystowa 4.

2.2. SPIS TRESCI DLA ZESPOLOW.

e Korpus tab. Ao str. 29
e  Stot obrotowy tab. B.....ccooeee str. 31
e  Podajnik folii tab.C....ooovvnee. str. 33
e Ostony tab. D..oeveee. str. 37
e Naped tab. E...ocoeeeiies str. 39

27



1.11.1.0GOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO.

1.

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta, z powodu wady
materiatu, niewtasciwej obrébki lub montazu. Przez udzielenie gwarancji producent
zobowigzuje sie w terminie 14 dni od daty otrzymania reklamaciji do:

a) bezptatnej naprawy reklamowanej owijarki,

b) dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych czesci bez wad,

c) pokrycia kosztéw naprawy wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych

kosztéw dodatkowych (np. przesytki),
d) catkowitej wymiany owijarki na wolng od wad o ile czynnosci wymienione w
pkt. a, b i ¢ nie zapewniajg dobrej pracy.

Reklamacje uzytkownik zgtasza bezposrednio do sprzedawcy u ktérego maszyna
zostata zakupiona lub w przypadku niemozliwosci usuniecia usterek do producenta
(adres w karcie gwarancyjnej).
Uzytkownik winien zgtosi¢ reklamacje najdalej w ciggu 14 dni od daty powstania
uszkodzenia.
Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktérym owijarka byta w naprawie.
Producent nie uzna reklamac;ji z tytutu gwarancji, jezeli dokonano w maszynie zmian
technicznych bez zgody producenta, niewtasciwie sktadowano, uzytkowano Ilub
konserwowano.
Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zatatwienie zgtoszonej przez niego
reklamacji jest niestuszne, przystuguje prawo zgtoszenia sie do sprzedawcy z
zgdaniem ponownego rozpatrzenia sprawy z udziatem rzeczoznawcy.
Wszelkie uszkodzenia mechaniczne sitownika nie podlegajg gwarancji.
Zobowigzuje sie uzytkownika do zwrotu czesci uszkodzonych, wymontowanych z
niesprawnej owijarki.

ELEMENTY PODLEGAJACE ZWROTOWI DO PRODUCENTA.

1. Silnik hydrauliczny B480-BMR1252AD
2.  Zawor przelewowy
3. Inne elementy na zgdanie producenta.

Adnotacje o naprawach:

Lp. Data Rodzaj dokonanej

naprawy

Potwierdzenie Uwagi

26

ziemie. Po opuszczeniu owijarki na ziemie rama wychylna pozostanie nie zablokowana
dzieki temu, podczas owijania duzej liczby bel, nie ma koniecznosci ciggtego zwalnia
blokady ramy. Nalezy jednak pamieta¢ aby po zakonczeniu pracy zabezpieczy¢ rame
wychylng poprzez zamknigcie i zabezpieczenie blokady.

Rys. 5 Wytadunek owinietej beli

e Bezpieczenstwo

UWAGA:
Eksploatacja bez oston Ilub 2z niezamknigtymi ostonami jest
niedopuszczalna!

Przed przystgpieniem do naprawy, regulacji i wymiany czesci, maszyne nalezy odtgczy¢
od ciggnika lub opusci¢ jg na podtoze i wytaczy¢ silnik. Przed ponownym uruchomieniem
nalezy bezwzglednie upewni¢ sie czy proces ten nikomu nie zagraza. W szczegdlnosci:

- nie uruchamia¢ maszyny bez zamontowanych oston,

- nie czysci¢, nie smarowac, nie regulowa¢ maszyny w czasie ruchu,

- nie naciggac¢ tancucha w czasie ruchu.

e  Przejazdy zestawu po drogach publicznych:

- podnies¢ za pomocg TUZ maszyne do pozycji transportowej (min. 250 mm od

podtoza),

Predkos$¢ jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowac¢ do rodzaju i stanu nawierzchni.
Zaleca sie nastepujgce predkosci:

- nadrogach o gtadkiej nawierzchni — do 20 km/h

- nadrogach polnych lub brukowych — 6+10 km/h

- nadrogach wyboistych — do 5 km/h
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1.4. WYPOSAZENIE | OSPRZET.

Owijarka wyposazona jest:

L.p. Wyposazenie Z 550
1. Instrukcja obstugi ST
2. Karta gwarancyjna ST
3. Podajnik folii 500/750 ST
4. Licznik owinig¢ ST
5. Stozki oporowe ST
6. Dwa faricuchy - 77 ogniw z ogniwem ztgcznym ST

1.5. INSTRUKCJA OBSLUGIWANIA.
1.5.1. POSTANOWIENIA OGOLNE.

Czynnosci zwigzane z obstuga, wykonywane przez operatora:

- czyszczenie,

- usuwanie zapchan i zaciec,

- smarowanie,

- regulacja przektadni tancuchowej,

- ogledziny zewnetrzne,

- naprawa drobnych uszkodzen,

- sprawdzenie stanu przewodow hydraulicznych i w razie koniecznosci wymiana ich
na nowe (przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ w przypadku zauwazenia
jakichkolwiek uszkodzen lub wycieku oleju nie rzadziej jednak niz co 3 lata.
Przewody powinny by¢ oznakowane datg produkcji oraz max cisnieniem do jakiego
moga by¢ stosowane)

1.5.2. WYKAZ CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z OBSLUGA.,
e REGULACJA NAPIECIA tANCUCHA NAPEDU STOLU OBROTOWEGO (patrz Rys. 6)

W celu przeprowadzenia kontroli napiecia lub regulacji tancucha napedowego, nalezy
podiaczy¢ przewody instalacji hydraulicznej do ciggnika. Stét obrotowy owijarki nalezy
ustawi¢ tak jak do wytadunku (Rys. 2). Nalezy zdemontowa¢ ostone (patrz Rys. 6 poz.1)
uktadu napedowego. Luz tancucha nalezy skontrolowa¢ w odlegtosci okoto 160 mm od
krawedzi prowadnicy (2). Jezeli ugiecie fancucha pod naciskiem kciuka jest wieksze niz
~10 mm nalezy dokona¢ jego regulacji. Realizuje sie to poprzez poluzowanie czterech
nakretek (3) mocujacych silnik hydrauliczny i podstawe (4) do ptyty ramy wychylnej (5),
oraz nakretke kontrujgca (6) Sruby regulacyjnej (7). Napiecie tancucha regulowacé $rubg (7).
Silnik hydrauliczny powinien przesuwac sie w kierunku do przodu owijarki. Po uzyskaniu
odpowiedniego napiecia fancucha, nalezy mocno dokreci¢ nakretke kontrujgca (6), oraz
nakretki (3). Kolejnie zatozy¢ ostone (1) i przeprowadzi¢ rozruch préby w celu sprawdzenia
poprawnosci dziatania owijarki. W nowo zakupionej owijarce pierwszg regulacje nalezy
przeprowadzi¢ po owinigciu 15 — 20 bel, a nastepnie regulowa¢ kazdorazowo co ~150
owinietych bel. W razie potrzeby mozna dokona¢ czestszej regulacji naciggu fancucha np.
w przypadku gtosnej pracy przektadni tancuchowej owijarki.
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1.11. GWARANCJA.

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-
USLUGOWO-HANDLOWE
POMAROL S.A.

11-300 Biskupiec k/Olsztyna  ul. Przemystowa 4
tel. +48 (89) 715-20-71, fax. +48 (89) 715-20-73

Nazwa firmy

KARTA GWARANCYJNA nr ..........
na

Owijarka do bel I Tl = 1o S
Typ Z 550 ROK ProdukCji......cccuvviiiiiiiiiie e

Data SPIZEAAZY......coo e e e e e e e e nraeeaaeaan
Niniejsza gwarancja wazna jest 12 miesiecy od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjng wykonuje producent.

data i znak KJ podpis sprzedawcy

Przy reklamacji nalezy okaza¢ karte gwarancyjna.

1. Sprzedawca otrzymuje gwarancje od producenta na okres 18 miesiecy liczgc od daty
dostawy towaru. Po tym okresie sprzedawca udziela gwarancji nabywcy na swoj koszt.

UWAGA DLA NABYWCY! Kupujacy winien doktadnie
zapoznac sie z trescig karty
gwarancyjnej jak tez sprawdzi¢
prawidtowos¢ jej wypetnienia.
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1.10. USTERKI I SPOSOBY ICH USUNIECIA

USTERKA/OBJAW PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Zbyt staby docisk nakretki Zwiekszy¢ docisk przez
Zbyt stabo regulujgcej docisk rolki dokrecenie sruby regulacyjnej

naciggnieta folia

Folia slizga sie po rolkach
napinajacych podajnika folii

Oczysci¢ powierzchnie rolek przy
pomocy szczotki miedziane;j,
odttuscic rolki pow. rolek

Zrywanie folii

Uszkodzona folia

Sprawdzi¢ i ewentualnie zatozyé
nowg folie

Zbyt duzy docisk nakretki
regulujgcej docisk rolki

Zmniejszy¢ docisk przez
odkrecenie sruby regulacyjnej

Zablokowane lub zgiete
rolki napinajgce podajnika
folii

Wymieni¢ rolki podajnika folii

Rys. 6  Regulacja napiecia faricucha napedu stotu obrotowego

Uszkodzona przektadnia
podajnika folii

Naprawiac lub wymieniac

Zbyt duza predkosé
obrotowa stotu

Zmniejszy¢ predkos¢ owijania

Gdy nie bedzie mozna juz wyregulowaé luzu tancucha i bedzie on mocno
wyeksploatowany nalezy wymieni¢ go na nowy , aby wyeliminowaé
nadmierne zuzycie przektadni.

Zbyt nieregularny
ksztatt beli

Zmniejszy¢ predkos¢ owijania, nie
deformowac zbytnio bel

Niesymetryczne
owijanie
bel

Zty dobor przetozenia
przektadni napedu rolek w
stosunku do posiadanej folii

Zmieni¢ fancuchy napedowe rolek

Nieodpowiednia wysokosé
podajnika

Ustawi¢ wysokos$¢ podajnika
zgodnie z instrukcjg

Hatasliwa praca
owijarki

Nadmiernie zuzyte tanicuchy
napedowe

Wymienié

Zle naciggniete tancuchy

Wyregulowaé nacigg tancuchow

napedowe
Brak smarowania w Stosowac sie do instrukcji
podzespotach smarowania

Uszkodzenie tozyska lub
tozysk

Wymieni¢ uszkodzone tozysko

Nieprawidtowa
praca
licznika

Uszkodzony przewdd
czujnika

Sprawdzi¢ przewod ewentualnie
wymienié

Brak magnesu trwatego

Zatozy¢ nowy magnes do
stotu obrotowego

Zbyt niskie napiecie
zasilania

Wymieni¢ baterie

Nieprawidtowo
wyregulowany odstep
pomiedzy czujnikiem a
magnesem trwatym

Sprawdzi¢ i wyregulowac¢ odstep
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¢ REGULACJA PREDKOSCI WALCOW STOLU OBROTOWEGO (patrz Rys. 7)

Zmiane dlugosci tancuchéw dokonuje sie w przypadku wymiany folii owijajgcej na
inng szerokos$¢. Diugosc tancucha nalezy dobra¢ w zaleznosci od szerokosci zastosowanej
folii.

Szerokos¢ zastosowanej folii llo$¢é ogniw fancucha
[mm]
500 77
750 69

Aby sprawnie wykona¢ tg czynnos$¢ nalezy ustawi¢ stét obrotowy w sposéb,
umozliwiajgcy swobodny dostep do elementéw przektadni. Nastepnie zdemontowaé ostone
(patrz Rys. 7 poz. 1) poprzez odkrecenie $rub i nakretek mocujgcych. Kolejnie poluzowac
nakretki Srub (2) mocujgcych oprawy fozyskowe (3) do ptyt w przedniej i tylnej czesci stotu
obrotowego. Stot obrotowy zostat tak zaprojektowany, aby wyeliminowa¢ koniecznosc¢
montazu/demontazu két zebatych. tancuch (4) o dtugosci 77 ogniw zaktada sie na koto
wigksze (5), natomiast tancuch o dtugosci 69 ogniw na koto mniejsze (6). Skracanie i
wydiuzanie tancucha nalezy wykona¢ poprzez rozigczanie ogniw ztgcznych i
demontowaniu lub doktadaniu o$miu ogniw fancucha.

Rys. 7 Regulacja predkosci walcow stotu obrotowego
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¢ REGULACJA NAPIECIA tANCUCHOW NAPEDOWYCH WALCOW STOLU
OBROTOWEGO (patrz Rys. 7)

Ustawienie napiecia tancuchéw napedu watkow stotu obrotowego nalezy wykonac
w tym samym czasie, kiedy wykonuje sie zmiane predkosci walcow stotu obrotowego lub
przy kontroli napiecia czy wymianie gtéwnego tancucha owijarki. Po odtgczeniu owijarki od
instalacji hydraulicznej ciggnika nalezy wyjg¢ stozek podporowy przy ostonie przektadni
oraz samg ostone, a nastepnie sprawdzi¢ napiecie tancucha uginajgc go w potowie jego
dtugosci. Ugiecie tancucha nie powinno wynosi¢ wiecej niz 15 mm. Jesli ugiecie jest zbyt
duze nalezy poluzowaé nakretki $rub (2) mocujgcych oprawy tozyskowe (3) do ptyt w
przedniej i tylnej czesci stotu obrotowego. Cata rolka powinna zosta¢ symetrycznie
odsunigta razem z oprawami fozyskowymi. Po uzyskaniu prawidtowego napiecia fancucha
nalezy dokreci¢ przednig oprawe tozyska, sprawdzi¢ jeszcze raz potozenie walca i
przykreci¢ tylng oprawe tozyska. Czynno$¢ tg wykonac analogicznie dla drugiego walca.
Na koniec zatozy¢ ostone przektadni i stozek podporowy, a nastepnie przeprowadzi¢
rozruch probny owijarki bez obcigzenia.

e DOSTOSOWANIE WYSOKOSCI PODAJNIKA FOLII (patrz Rys. 8)

Najlepsze ustawienie podajnika jest takie, ze srodek zatozonej rolki folii jest na
jednakowej wysokosci co srodek owijanej beli. W celu ustawienia wysokosci podajnika
nalezy poluzowaé przeciwnakretki (1) i $ruby (2) przesunaé podajnik do optymalnej pozycji
i dokreci¢ sruby (2) i przeciwnakretki (1).

Rys. 8  Dostosowanie wysoko$ci podajnika folii
¢ SMAROWANIE

Zalecane srodki smarne i czasookresy obstugi technicznej. Diugotrwate i sprawne

dziatanie maszyny jest zalezne od umiejetnosci obstugi, dostatecznego smarowania i
wiasciwej konserwacji.
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1.7.3. INSTALOWANIE.

Agregowanie z ciggnikiem.

- upewni¢ sie czy punkty zawieszenia ciegiet dolnych ciggnika sa na jednakowym
poziomie.

- dopasowac¢ rozstaw ciegiet do zaczepoéw dolnych,

- maszyne potagczy¢ z trzypunktowym ukladem zawieszenia (TUZ) ciggnika za
pomocg sworzni i zabezpieczy¢ przetyczkami. £gcznik gérny wyregulowac tak aby
owijarka znajdowata sie w ptaszczyznie poziome;j.

1.8. CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE.

Wyszczegolnienie Jedn. miary
Typ Z 550
Sposéb agregatowania Zawieszana
Wymiary gabarytowe 2580 x 1120 x 1820
diugosc/szerokosc/wysokose
Masa kg 500
Maksymalna masa beli kg 1000
Wymiary owijanych bel mm do 1400/1000+1200
dlugosé/srednica
Maksymalna predkos$é transportowa km/h 20
Zapotrzebowanie na moc kW min. 30
Wymagane ci$nienie uktadu hydrauliki MPa 12
Zalecana wydajno$¢ pompy ciggnika I/min 22
Samoczynny zatadunek NIE
Samoczynny roztadunek TAK
Szerokos¢ folii mm 500/750
Minimalny czas owiniecia beli minuty ~2
Liczba 0s6b obstugi 1

1.9. DEMONTAZ | KASACJA.

UWAGA:
- przed przystgpieniem do demontazu lub wymiany czesci urzadzenie
nalezy odtgczy¢ od ciggnika lub opusci¢ je na podioze i wytgczy¢ silnik.
- owijarke zabezpieczy¢ przed przypadkowym opuszczeniem.

Czynnosci demontazowe nie wymagajg zadnego specjalnego wyposazenia.
Owijarka jest urzadzeniem prostym w budowie i obstudze. Zuzyte, zdemontowane czesci
nalezy ztomowac.
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1.7.2. TRANSPORT.

W trakcie jazdy po drogach (publicznych i niepublicznych)
nalezy dostosowac sie do przepiséw o ruchu drogowym, kierowaé¢ sie
rozwaga i zdrowym rozsadkiem!

Ponizej zostaly przedstawione najistotniejsze wskazéwki kierowania ciggnikiem z
podtaczong owijarka.

- Przed ruszeniem nalezy ustawi¢ owijarke w potozenie do transportu (Rys. 10) tak
aby biato czerwone nalepki ostrzegawcze znajdowaty sie na koncu maszyny i byty
widoczne dla innych uczestnikéw ruchu,

- Upewnic sie, ze blokada wychylenia jest zamknieta i zabezpieczona,

- Upewni¢ sie, ze poblizu owijarki i ciggnika nie znajdujg sie osoby postronne,
zwtaszcza dzieci. Podnie$¢ owijarke przy pomocy TUZ maksymalnie do gory,

- Sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowa¢ sztywno$¢ ciegien dolnych ciagnika, tak
aby ograniczy¢ przemieszczanie poprzeczne owijarki podczas jazdy w zakretach,
a zwlaszcza na pochytosciach terenu,

- Zabrania sie przewozenia ludzi i zwierzat oraz jakichkolwiek materiatdbw na
owijarce, w tym réwniez bel,

- Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci podanej w instrukgcji i predkosci
wynikajgcej z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkos¢ przejazdu nalezy
dostosowaé do panujgcych warunkéw drogowych uwzgledniajgc mase
podtgczonego narzedzia, stanu drogi i innych uwarunkowan,

- Predkos$¢ jazdy nalezy zmniejszyé odpowiednio wczesnie przed dojazdem do
zakretow, w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub pochyto$ciach terenu,

- W trakcie jazdy unika¢ ostrych zakretow, zwtaszcza na pochytosciach terenu,

- Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga hamowania zestawu znacznie sie zwieksza wraz
ze wzrostem predkosci i wzrostem masy wynikajacej z zaczepionej maszyny.

Rys. 10 Ustawienie owijarki w pozycji do transportu
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Smarowanie owijarki nalezy przeprowadzi¢ w miejscach i czasookresach
podanych na rysunku (Rys. 9) oraz wyszczegodlnionych w ponizszej tabeli.

LP N Rodzaj srodka Czestotliwo_s’ ¢
.P. azwa smarowania
smarnego (rbh)

1. | Przektadnia stozkowa Smar staty tT 42, T 43 20

2. |ktancuch gtéwny (stotu obrotowego) | Smar grafitowy 20

3. Eﬁp;gwgggapedu walcow stotu Smar grafitowy 20

4. | Zespoly tozyskowe Smar staty £t T 42, £ T 43 20

5. | Przektadnia podajnika folii Smar staty £t T 42, £ T 43 20

6. | Sworznie obrotu ramy wychylnej Smar staty tT 42, T 43 40

7. | Elementy blokady ramy wychylnej Smar staty tT 42, T 43 40

8. | Sworznie talerzy dociskowych Smar staty £T 42, £ T 43 20

Rys. 9 Punkty smarne owijarki

UWAGA: nie nalezy stosowa¢ smaréw pochodzenia roslinnego ani zwierzecego.

- przed przystgpieniem do smarowania nalezy doktadnie oczysci¢ punkty
smarne, aby w czasie wykonywania zabiegu nie nastgpito przedostanie sie
zanieczyszczen.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ w przypadku zauwazenia jakichkolwiek uszkodzen
lub wycieku oleju nie rzadziej jednak niz co 3 lata. Przewody powinny by¢ oznakowane
datg produkcji oraz max cisnieniem do jakiego mogg by¢ stosowane.

1.5.3. INSTRUKCJA OBSLUGI LICZNIKA OWINIEC

Budowa i zasada dziatania licznika J-10/40

J-10/40 jest urzadzeniem elektronicznym przeznaczonym do zliczania owinie¢ owijarek
sianokiszonek. Komplet urzadzenia stanowi licznik wtasciwy z czujnikiem kontaktronowym
potgczony za pomoca przewodu ztgczem, oraz magnes. Zamocowany na ruchomej czesci
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owijarki magnes przy kazdorazowym obrocie stolika powoduje podanie sygnatu
elektrycznego do licznika co powoduje jego zliczanie. Po dokonaniu petnych 24 obrotow
(bgdz tez innej wartosci ustawionej przez operatora) nastepuje sygnalizacja swietlna (w
postaci migajacej czerwonej diody LED) oraz dzwiekowa trwajgca ok. 10 sekund. W razie
pojawienia sie kolejnych owinie¢ licznik bedzie je zlicza¢ do momentu trwania alarmu. W
celu wczesniejszego przerwania liczenia lub tez zakonczenia alarmu, nalezy skorzysta¢ z
przycisku RESET, ktérego nacisniecie spowoduje wyzerowanie licznika. Korzystanie z tej
funkcji jest wskazane, gdyz skrécenie czasu alarmu wydtuza zywotno$¢ baterii.

Obstuga licznika

1. Dotaczanie czujnika

Czujnik zblizeniowy umieszczony wewnatrz aluminiowej sruby nalezy umocowaé na
nieruchomej czesci owijarki, tak by odlegtos¢ od obracajgcego sie wraz z stolikiem owijaki
magnesem nie byta wieksza niz 3 cm. Przed rozpoczeciem pracy licznik nalezy potgczy¢ z
czujnikiem za pomocg wtyku zainstalowanego na przewodzie czujnika. Nalezy zadba¢, by
podczas pracy nie nastgpito przerwanie kabla lub inne mechaniczne uszkodzenie czujnika.

2. Zatgczanie licznika
Dokonujemy tego za pomocg wigcznika umieszczonego na bocznej Sciance licznika.
Suwak w pozycji ON- oznacza wtgczenie licznika, zas w pozycji OFF jego wytgczenie.

3. Programowanie licznika
Funkcja umozliwia zmiane liczby obrotow, po ktorej nastepuje sygnalizacja. Przedziat
mozliwych zmian to od 10 do 40 obrotow.

W celu zaprogramowania obrotow w liczniku nalezy:

3.1 Wiaczy¢ licznik

3.2 Nacisng¢ przycisk RESET przez ok. 3 sekundy

3.3 Po ustyszeniu sygnatu dzwiekowego, krétko przyciskajgc przycisk RESET ustawié
dowolng liczbe obrotoéw po ktdrej ma nastepowac sygnalizacja

3.4 Nacisng¢ przycisk RESET przez minimum 3 sekundy. Pojawienie sie sygnatu
dzwiekowego informuje o prawidtowym dokonaniu przeprogramowania.

4. Eksploatacja licznika

Licznik nalezy wykorzystywa¢ zgodnie z przeznaczeniem.

Urzadzenie podczas pracy najlepiej przechowywaé¢ w kabinie ciggnika, przez co
zwiekszymy bezpieczenstwo uzytkowania. Korzystanie z wigcznikow oraz przyciskéw
dokonywaé z wyczuciem, nie wykorzystujgc nadmiernej sity. Urzadzenie chroni¢ przed
upadkiem na twarde podtoze. Upadek nawet z niewielkiej wysokosci moze trwale
uszkodzi¢ elementy elektroniczne licznika.

5. Wymiana baterii

Wymiane baterii na nowg najlepiej dokonywac przed rozpoczeciem nowego sezonu robot
polowych, oraz w przypadku jej wyczerpania. Stan baterii ,na wyczerpaniu” objawia sie
nietypowg pracag licznika: mato wyraznymi znakami na wyswietlaczu, przerywanym
sygnatem $wietlnym oraz dzwigkowym, niedoktadnym zliczaniu.

W celu wymiany baterii nalezy zdjaé pokrywe baterii znajdujgca sie na tylnej

czesci obudowy.
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° Przechowywanie i konserwacja

Po zakonczeniu pracy z urzgdzeniem nalezy je przechowywaé w suchym, nie
nastonecznionym miejscu w temperaturze pokojowej. Chroni¢ przed wilgocig, opadami
atmosferycznymi. Podczas dtuzszego okresu nie Kkorzystania z urzadzenia nalezy
wyjmowac baterie z urzadzenia, w celu unikniecia ryzyka wycieku elektrolitu z baterii, co
uchroni licznik przez zniszczeniem. Wszelkie zabrudzenia obudowy licznika mozna
usuwac za pomocg wczesniej nawilzonej szmatki.

W razie jakichkolwiek awarii lub uszkodzen urzadzenia nalezy je odesta¢ do
producenta w celu naprawy. Wszelkie slady préb otwarcia obudowy urzadzenia skutkujg
utratg gwaranc;ji.

° Dane techniczne urzadzenia
Temperatura pracy i przechowywania: od 0 do +50°C; Zasilanie: bateria 9V typu 6F22
(standardowa) lub 6LR61 (alkaliczna); Czas sygnalizacji: ok. 10 sekund

1.6. PRZECHOWYWANIE.

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy, maszyne nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen
oraz dokona¢ przeglagdu potaczen poszczegodlnych czesci i zespotdow. Po zakonczeniu
sezonu nalezy dokonaé szczegdtowego przegladu maszyny, usung¢ zauwazone usterki
oraz w razie potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci.

Ponadto dokreci¢ sruby i nakretki.

Miejsca w ktdrych zostata zdarta farba, nalezy oczysci¢ i pomalowa¢. Czesci niemalowane
nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru statego np. STP lub wazeliny technicznej. Naprawy
powazniejszych uszkodzern nalezy powierzy¢ Punktowi Serwisowemu. W czasie
przechowywania maszyna powinna zabezpieczona przed opadami atmosferycznymi.

1.7. DOSTAWA, PRZYJECIE, TRANSPORT, KOMPLETACJA | INSTALOWANIE.

Owijarka wysytana jest w stanie kompletnie zmontowanym. Moze byé¢ inny stopien
zmontowania w zaleznosci od uzgodnien zawartych miedzy producentem i nabywca.

1.7.1. KOMPLETACJA.
Owijarka wysytana jest w stanie kompletnie zmontowanym.
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